
 
 

 

 

 

 

電磁誘導により鋼板を加熱し、塗装と鋼板面の接着を緩めることで塗膜を容易に剥離・除去する工法 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
○ 厚い塗膜でも 1 回の加熱で剥離・除去できる。 

○ 剥がした塗膜は回収が容易で、塗膜以外には廃棄物が発生しない。 

○ 削る作業は無く、騒音、粉じん、有害物質の飛散は発生しない。 

○ 仮設テント・集じん機は簡略化が可能。作業員の防護服装備も軽微になる。 

（有害物質の含有による） 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ＩＨ塗膜剥離工法とは 

特 徴 

ＩＨ塗膜除去工法の施工イメージ 

高架橋での施工例（一般部） 

施工前 

Japan Construction Method and Machinery Research Institute 

IH(電磁誘導加熱)塗膜除去工法 

施工中 施工後 

高架橋での施工例（ボルト周り部） 

施工前 施工中 施工後 



 

ＩＨ塗膜除去⼯法 技術説明 

施工機材の構成 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

粉じん発生量 

 

 

 

 

 

 

 

鋼材温度 

・ 

対有害物質 

（PCB） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

施工単価 

（参考） 

10,000～15,000 円/m2 

（鋼 I 桁・トラス、1000m2 以上の場合、材工共、経費別） 

 


